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Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Использовать заготовку: ОКК3.350.00.004 - Корпус средний
350х35-425х21 (отливка).

2. H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. *Размер для справок.
4. **Размер обеспеч. инстр.
5. Острые кромки притупить радиусом 0,5 мм.
6. Неуказанные внутренние радиусы, выполняемые инструментом, не
более 0,3 мм.
7. Маркировать ударным  способом шрифтом ПО-10 ГОСТ 2930-62 
"КОС3х35/21/65х35ф.00.002", заводской номер.
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